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Division de Servicios de Maquinado In Situ
|Que refrentador usar para las diferentes bridas ANSI B16.47B ? (de 26" a 60")

MARTIN BACHMANN KELLER EIRL
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|Que refrentador usar para las diferentes bridas ANSI B16.47B ? (de 26" a 60"
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#75 #150 #300 #400 #600 #900 #1500 #2500 Modelo C Comentarios (bridas sin RTJ):
[NPS] [ Diametros | | RF =0.0625 | | RF=0.0625 | | RF=0.2500 | | RF =0.2500 | | RF=0.2500 | | RF=0.2500 | | RF =0.2500 | | RF = 0.2500 Codificacion La Serie B16.47B no tiene RTJ's
pulg| |DN B‘BS R‘O‘C R‘O‘C R‘O‘C R‘O‘C R‘O‘C R‘O‘C R‘O‘C R‘O‘C gg‘é}m (Stlo'la Serie B16.47A tiene. .
=|=2|2| /@ demaquinado
8 gIgl0| g(ele]|g|glel g(3le]|g|glel 8]l |F|Ec|&|E 0] [REI 118575118600 RUGOSIDAD - ACABADO
¢l | [|2]5/0]12\8 005|502 80f|5|8|0)|5|2 0|5 5l0)| 5§10 REI S0R0S070 s et e
L6)| L6)| L6)| |(6)] |6)] [M||=|=2]0]|=|=[O|REI 320600/320600 con el material de la em;;aquetadura‘gene-
< @ @ @ @ @ @ ﬂ ﬂ R E | 320600/320800 rando asi un sello de alta calidad.
o o o o o e ] R A0 Ay 0 e (v s (1222
@ @ @ @ @ ﬂ ﬂ ﬂ R E O 381638/085600 Surcos por centimetro), obteniendo uga rSgogs\dad Ra de
entre 125y 250 micro pulgadas (AARH).
8 gIgl0|(3[2le](g|glel g(gle](g|8l0(8(]ln||F|E 0| &|& 0] [REI 118575118600 STOCK FINISH (STANDARD)
@ ggﬂggﬂggﬂsgﬂggﬂﬁg@ééﬂééﬂREl300720/300720 e 32 12
1©)] )] 1©)] )] L()] (|| 2|2[0]|2|2 (] [RE T 320600820600 i__}_ xﬂ
= 1 (6)] 1 (6)] 1 (6)] | (6)] 1(6)] 1(6)] ()] |()||R E I 320600/320800f P o1t |
1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] ()] L) ][R E I 450Y20/450Y20 - = 14"
(5) (6) (6) (6) 1) (_) (_) (_) R E O 381638/085600] El acgbado més usado: ugl Para todas las cor.wd\ciones de
I I I I I I I I trabajo usuales. Al comprimirse, los picos se incrus-tan en
L1 la cara blanda de la empaquetadura, generando asi un
| 8 8 8 (6) 8 Q (6) 8 8 (1) & 8 (1) 8 % (1) % % (_) % % (_) % % (_) REI 118575/118600) sello con un alto nivel de friccion entre las dos su-perficies
§ § E @ E § @ % g @ E E @ E % @ 5 5 ﬂ 5 5 ﬂ 5 5 ﬂ R E | 300720/300720] gzcgzr:::a{:ccn herramientas de corte con :
1(6)] 1(6)] L] L] L] 22 16| 22 16| 22 ()| [R E I 320600/320600 <12:r=1.6mmys =08 mm para 32 ranuras;
% @ @ @ @ @ ﬂ ﬂ ﬂ RE | 320600/320800 >14"r=32mmys = 1.2 mm para 22 ranuras.
16)] 16)] 16)] 16)] 16)] 16)] ()] | ()| [R E I 450Y20/450Y20| SPIRAL SERRATED (DENTADO ESPIRAL)
1(6)] 1(6)] L(1)] L(1)] ()] ()] ()] ()| [R E O 381638/085600 %90;, IU'EI
— 0.4
] S 3e (6) 32 (6) 38 1) 98 1) Sg 1) % % () % % () % % () RE | 118575/118600 4Ta?r;én es un acabado continuo (esp\ralado)bfom?-
(=4 N NIRRT ANl RISl << << =]/ grafico, pero la ranura es hecha usando una herramien-ta
o S5 16)] 318 16)] 8|13 16)] 8|3 16)] 8|5 16)] o2 L0 ] o2 L0 ] o2 |0} ||RE I 300720/300720 de corte con un angulo de 90°, generando surcos con
@ @ m m m = -4 ﬂ Z| =2 ﬂ Z| 2 ﬂ R E | 320600/320600] una seccion en forma de “V"y con un angulo de 45° en
3 1(6)] 1(6)] 1 (6)] 1(6)] | 6)] 16| 0] ()] [R'EE I 320600/320800 ~ cadalado,para32 ranuras.
16)] 16)] 16)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] ()] ()| [R E I 450Y20/450Y20{ CONCENTRIC SERRI?:TED_ e et ot e
@ ﬂ m m ﬁ ﬂ ﬂ ﬂ R E O 381638/085600 907 FE‘ ,0mMO N |cave nombre, este a-
L] o + % ‘ gz:ig:‘ﬁg‘:?ste de ranuras
g S50 8|g 1M BI2L0}IEISIONS IS0 5 510113210} 3 3|0 RET MBSTINMIBE0 wimsesonemiansoren
= 83 16)] 8|5 16)] 3|8 16)] 515 16)] 3 16)] o2 L0 ] o2 L0 ] o2 |0 ||RE I 300720/300720 angulo de 45° en cada lado. Nominal: 32 ranuras
1(6)] L(1)] L(1)] L(1)] M zz10]|Zz|=2z16]|=2]=|0][REI 320600/320600
3 1(6) | 1(6) | 1(6) | 1(6)] 1(6)] L) ] ()] | ()| [R E I 320600/320800{ SMOOTH FINISH (LISO)
[6)] 16)] 6)] 6)] 6)] 16)] el 16 IR E | 450Y20/450v20 S ——-—
@ i ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ R E O 381638/085600 ias v/o bridas grandes.
Al usar juntas lisas, es de extrema importancia usar em-
JE— més delgadas para compensar el efecto de
§ § § (1] E § (1] § § [0] @ § (0] E § [0] ﬁ ﬁ 16| ﬁ ﬁ 16| ﬁ ﬁ L) ] RE | 118575/118600 ﬂuencwa‘.tEJ :trlegz:)rg\ema con r;oa‘mmés; ()a.samm
g % % @ % 8 @ 8 % @ 8 % @ 8 p ﬁ § § ﬂ § § ﬂ § § ﬂ R E I 300720/300720 por vuelta y t = 0.05 mm, para Ra entre y
L(1)] L(1)] | ()] | ()] LOz1210]|Zz|=2160]|=2]=|0][RET 320600/320600
8 1(6)] 16)] 16)] 16)] 16)] L) ] L) ] L) ][R E I 320600/320800 La rugosidad AARH (Arithmetic Average Roughness
ol | o] | (el | el | @] | [ef | el | [0 RE1 sovaumsoran  resnens o mnonnemi
m m ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ R E O 381638/085600 (RUGOTEST). \)alores referenciales del promedio de
estos altos y bajos (en micro pulg.):
S glglel[g[8lel[8[8lel (&gl [g[e[a][E[2 [0l 22 ][] 8] [R E1 3007205300720 63 Para s R
© % § g 16)] % E L6)] 5 ; 16)] é ; 16)] 5 E 16)] 3| ()] 13 ()] 13 |()||R E I 320600/320800 125-250 (smooth finish): juntas espirometalicas.
hid 1(6)] 1(6)] 1(6)] 1(6)] @121 210]121210]|2|2]0]|RE I 450Y20/450Y20 250-500 (stock finish): juntas blandas ...
L En la préctica se usan comparadores (RUGOTEST)
8 glglaliglgle]|g|glal|2glul|g|gll|8|80]|3 5«8 0][REI 300720300720,  TODAS NUESTRAS REFRENTADORAS
o ||l il B)|3 =) 6] <]|<0)]]|w|S|6)]|8|8| 0|38 (]33] REI 320600320800 LOGRAN HACER ESTOS ACABADOS -
e |® el el [T el | T el 2| 20|22 [0]| 2|2 [@] RE I 450v20450Y20 EN CAMPO Y DONDE UD. MAS LO
NECESITE !!!
Algunos puntos importantes sobre las bridas ASMB B16.47, Series Ay B [ Medidas en mm |
- El estandar ASME B16.47(bridas de acero de gran diametro) divide adicionalmente las bridas ciegas (blind) y bridas de Motorizadas DNirin| DNiax|  Omin|  Omax| Motor
cuello (Weldneck) en: R E | 057358/057320] 144.8| 909.3| 144.8| 812.8/ N, H
. ASME B16.47 serie A (incorpora las bridas de tuberia de acero, MSS SP-44) R E | 057358/057400] 144.8] 909.3| 144.8] 1,016.0[ N,H
. ASME B16.47 serie B (conocida anteriormente como la brida API 605, incorporada, bridas de acero al carbono) R E | 118575/118600] 299.7| 1,460.5| 299.7| 1,524.0/ N
- Las diferencias entre las bridas ASME B16.47 Serie Ay Serie B (API605) son: R E | 140340/140420 355.6| 863.6] 355.6| 1,066.8] N
. en términos generales, las bridas de la Serie A de ASME B16.47 son mucho méas gruesas, mas pesadas y mas fuertes R E | 140340/140600] 355.6| 863.6] 355.6| 1,524.0/ N
que las bridas de la Serie B en el mismo R E | 300720/300720] 762.0| 1,828.8| 762.0| 1,828.8| N
. las bridas de la serie B de ASME B16.47 necesitan (mas) pernos y tuercas mas pequefios que las bridas de la serie Ay R E | 320600/320600] 812.8] 1,524.0 812.8| 1,524.0 N
tienen un didmetro de circulo de pernos mas pequefio que el de las bridas de la serie A. el didametro menor del circulo del |R E | 320600/320800] 812.8| 1,524.0 812.8] 2,032.0| N,H
perno da como resultado un menor movimiento de la brida después de la instalacion. R E | 450Y20/450Y20 1,143.0| 3,048.0| 1,143.0| 3,048.0 N &H
- los estandares de la Serie Ay la Serie B definen bridas de cuello de soldadura y bridas ciegas en el tipo de cara elevada |R E | 789Y77/695Y89 2,004.1] 4,495.8 1,765.3| 4,800.6| N&H
(RF), pero solo la Serie A define bridas de junta de anillo (RTJ) de Clase 300 a Clase 900 dentro de esta norma. Diametro externo Oumin|  Omax| DNuin| DNig| Motor
- desde un punto de vista comercial, las bridas ASME B16.47 Serie A son mas caras que las ASME B16.47 Serie B R E O 200380/000365 508.0| 965.2 0.0 927.1| N
R E O 381638/085600 967.7| 1,620.5| 215.9] 1,524.0/ N,H
Segun el Estandar ASME (Sociedad Estadounidense de Ingenieros Mecanicos) B16.5 (2003): " El acabado de las caras de |Fresadora, interno DNiin| DNnax| — Omin| ~ Omax| Motor
contacto de la junta se juzgard mediante una comparacion visual con los estandares Ra (ver ASME B46.1) y no mediante  |F E | 789Y77/735Y89 2,004.1] 4,495.8| 1,143.0| 5,588.0] N&H
instrumentos que tengan marcadores de palpador y amplificacion electronice". Fresadora, externo Omin|  Omax| DNmin| DNpay| Motor
F E O 984709/695Y99 2,499.4| 5,334.0| 1,765.3| 5,054.6) N&H

Algunas de estas refrentadoras también pueden ser montadas en las caras (intercambiadores de calor, bases, etc.)

Otros equipos de maguinado en sitio que tenemos en nuestra flota de alquiler:
- barrenadoras portatiles (y sus accesorios), para didmetros desde 1.1/2" hasta 36";

[Herramienta en stock

| [ Paraserusada de inmediato

También tenemos en nuestra flota de alquiler (con y sin personal calificado para operarlos)
mas de 250 llaves hidraulicas de torque (con capacidades de hasta 28,002 libras*pié);

- fresadoras portatiles (lineares y de tipo pértico) de 25 HP para X/YZ = 120/72/8" ; - mas de 250 dados de impacto, con hexagonos de hasta 185 mm y encastres de 2.1/2";

- fresadoras portatiles (circulares) de 25 HP para diametros de hasta 199";
- tornos portatiles, para diametros de hasta 24", y un alcance de 27"

- varios otros equipos para los trabajos mas diversos;

- instrumentos de medicion.

.insitu. .
MBK EIRL oficina@insitu.com.pe

mas de 300 llaves de golpe (hasta 6.1/8") para hacer contra durante el proceso de ajuste;
mas de 600 tensionadores hidraulicos para roscas de hasta 4" y fuerzas de 608,000 libras;
equipos para alinear bridas (pines, gatos hidraulicos y/6 mecanicos);
equipos de medicon ultrasonica de la elongacion de pernos;
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